厦门技师学院机械机床以及电气设备维保服务报价表
一、维护保养内容
1.设备维护、维修（普通机床每年进行一次二保）清单
	序号
	车间
	设备名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	普铣磨车间
	平面磨床
	KGS-618H
	12台
	建德

	2
	
	立式炮塔铣床
	FTM-E4
	15台
	丰堡

	3
	
	万能升降台铣床
	X6132A
	1台
	北一机床

	4
	
	立式升降台铣床
	X5032A
	8台
	北一机床

	5
	
	普通卧轴矩台平面磨床
	M7130H
	1台
	杭州机床

	6
	
	万能外圆磨床
	M1432B
	4台
	无锡上机

	7
	普车车间
	普通车床
	CY6136B/750
	10台
	云机

	8
	
	普通车床
	CS6140
	12台
	宝鸡机床

	9
	
	数显普通车床
	CS6140
	1台
	宝鸡机床

	10
	
	数显普通车床
	CA6140
	1台
	沈阳机床

	11
	数控综合
车间
	数控车床
	CAK40100VL
	6台
	沈阳机床“广数”

	12
	
	数控车床
	TK36
	2台
	宝鸡机床“华中数控”

	13
	
	数控车床
	CAK4085
	4台
	沈阳机床FANUC

	14
	
	数控车床
	CAK6136V
	4台
	沈阳机床FANUC 0imate

	15
	
	数控车削中心
	GLS-2000
	2台
	程泰机械

	16
	
	数控车削中心
	SL-52
	1台
	大金FANUC

	17
	
	数控车床
	CAK4085
	8台
	沈阳机床FANUC

	18
	
	数控立式镗铣钻床
	ZK7640/1
	3台
	常州“SINUMERIK 802S”

	19
	
	立式加工中心
	TJ-700CNC
	6台
	大金FANUC

	20
	
	加工中心
	YSP-857
	1台
	扬森

	21
	
	加工中心
	P857
	1台
	佰锐富

	22
	
	加工中心
	V966
	4台
	力玛机械

	23
	
	加工中心
	SV-960
	4台
	普锐达

	24
	
	立式加工中心
	VFP-32A
	4台
	杭州友佳FANUC

	25
	
	立式加工中心
	NCV102A
	2台
	永准机械FANUC

	26
	
	加工中心
	NCV102A
	6台
	永进机械

	27
	
	立式加工中心
	TE850Q
	1台
	大金

	28
	智能制造
	加工中心
	VMC850L
	1台
	宝鸡机床“广数”

	29
	
	数控车床
	CK40S
	1台
	宝鸡机床“广数”

	30
	
	工业机器人
	PB20
	1套
	广州数控

	31
	注塑成型
车间
	注塑机
	HTF120W1
	1台
	海天

	32
	
	注塑机
	PL1600/540
	1台
	海天

	33
	
	注塑机
	PL2000/770
	1台
	海天

	34
	五轴车间
	五轴加工中心
	MIKROM VCE 1000PRO
	1台
	

	35
	
	五轴加工中心
	MIKROM HSM 400U
	1台
	

	36
	
	五轴加工中心
	MIKROM UCP 800 Duro
	1台
	

	37
	
	永磁螺杆空压机
	ED-10FC
	1台
	捷豹

	38
	锯床间
	落地砂轮机
	M3325
	10台
	上海

	39
	
	剪板机
	6.3×2000
	1台
	湖北

	40
	
	半自动带锯床
	S-400SA
	1台
	苏州

	41
	新空压机房
	螺杆空压机
	GA22VSD+
	1台
	阿特拉斯

	42
	
	螺杆空压机
	G22P A-7.5
	1台
	阿特拉斯

	43
	
	螺杆空压机
	EAS10J/8
	1台
	捷豹

	44
	
	螺杆空压机
	ZLS30HI/8
	1台
	捷豹

	45
	电加工实习车间
	精密平面磨床
	PSGS-618M
	2台
	上一机械

	46
	
	平面磨床
	JGS-250M
	1台
	仲全机械

	47
	
	平面磨床
	HZ-Y200
	2台
	杭州机床

	48
	
	精雕机
	YS670-H
	1台
	扬森

	49
	
	精雕机
	YS601B-H
	1台
	扬森

	50
	
	精密数控火花机
	SP1
	2台
	北京阿奇

	51
	
	数控电火花切割机
	FW1P
	2台
	北京阿奇

	52
	
	数控精密电火花穿孔机
	SD20
	1台
	北京阿奇

	53
	
	数控精密电火花成型机
	SP1U
	4台
	北京阿奇

	54
	
	数控高速走丝电火花线切割机床
	FW1U
	5台
	北京阿奇

	55
	
	交流伺服中走丝线切割机
	HQ-1UP
	2台
	苏州汉奇

	56
	
	精密数控点火花成型机床
	HG30
	3台
	上海汉霸

	57
	
	螺杆空气压缩机
	KB-20A
	1台
	

	58
	
	微型数控车床
	J25
	1台
	中星数码机床

	59
	电焊实习
车间
	交直流弧焊机
	ZXEi-400
	5台
	上海华通

	60
	
	交流焊机
	WS-400
	5台
	时代逆变

	61
	
	CO2气体保护焊
	NB-350
	10台
	时代逆变

	62
	
	CO2气体保护焊
	WS-400
	7台
	时代逆变

	63
	钳工车间
	台式钻床
	Z4116/ Z4016
	17台
	福州

	64
	
	砂轮机
	MC3320
	6台
	上海


2.机械工程系维保清单
	机械系实践教学场所
	面积（平方米）
	维保内容

	崇技四一楼磨床区
	125
	磨床12台

	崇技四一楼铣床一区
	250
	铣床15台,台钻4台

	崇技四一楼铣床二区
	250
	铣床9台、外圆磨床4台、磨床1台

	崇技四一楼车床一区
	250
	车床10台、（教室：电脑1台、投影1台）

	崇技四一楼车床二区
	250
	车床14台、（教室：电脑1台、投影2台）

	崇技四一楼数控车床一区
	250
	数控车床8台

	崇技四一楼数控车床二区
	140
	数控车床8台、数控车削中心3台、（教室：电脑5台、投影1台）

	崇技四一楼数控铣床一区
	250
	数控车床8台、电脑8台、数控铣床3台

	崇技四一楼智能制造
	100
	加工中心1台、数控车床1台、工业机器人1套、电脑3台

	崇技四一楼数控铣床二区
	250
	加工中心8台、电脑8台、（教室：电脑1台、投影2台）

	崇技四一楼加工中心一区
	300
	加工中心8台、电脑8台、（教室：电脑1台、投影1台）

	崇技四一楼加工中心二区
	250
	加工中心6台、电脑6台

	崇技四一楼加工中心三区
	250
	加工中心6台、电脑6台

	崇技四一楼测量室
	100
	测量仪6台、电脑4台、激光雕刻机1台

	崇技四一楼注塑区
	50
	注塑机3台

	崇技四一楼五轴区
	250
	五轴加工中心3台、空压机1台、热缩机1台、电脑4台、打印机1台、投影1台

	崇技四一楼砂轮机房
	140
	砂轮机10台、剪板机1台、锯床1台

	崇技四新空压机房
	
	空压机4台、干燥机4台

	崇技四A栋201
	140
	电脑57台、投影1台

	崇技四A栋203
	140
	扫描仪4台、电脑59台、投影1台

	崇技四A栋204
	80
	砂轮机4台、固化机1台、喷漆机1台、干燥机1台

	崇技四A栋205
	140
	打印机33台、电脑25台、投影1台

	崇技四A栋206
	80
	3D打印机26台、电脑1台

	崇技四A栋208
	140
	金属打印机1台、光固化机2台、激光切割机1台、干燥箱真空机1套、电脑9台

	崇技四A栋302
	140
	电脑9台、投影仪1台

	崇技四A栋304
	140
	微型注塑成型机1台、微型拉伸成型机组1台、电脑50台、投影1台

	崇技四A栋306
	140
	电脑49台、投影1台

	崇技四B栋二楼加工岛
	200
	精雕机2台、磨床5台、电火花1台、线切割2台、数控铣床1台、起重机1台、立钻1台、台钻4台、顶针切割机2台、电脑1台、投影1台

	崇技四B栋二楼模具加工
	250
	电火花9台、线切割7台、电脑3台、投影3台

	崇技四B栋二楼技术部
	50
	电脑31台

	崇技四B栋二楼模具设计室
	80
	电脑31台、投影1台

	崇技四B栋二楼楼道
	80
	空压机1台

	崇技四B栋301
	140
	立钻2台、台钻2台、电脑1台、投影1台

	崇技四B栋303
	140
	电脑1台、投影1台

	崇技四B栋304
	100
	焊机10台、砂轮机1台

	崇技四B栋305
	140
	台钻4台、电脑1台、投影1台

	崇技四B栋306
	100
	焊机17台

	崇技四C栋二楼机电一体化大厅
	140
	喷漆机3台

	崇技四C栋202
	100
	电脑51台、投影2台

	崇技四C栋203
	120
	电工实训台26套、一体机1台

	崇技四C栋204
	120
	电工实训台26套、电脑26台、投影1台

	崇技四C栋205
	120
	机电设备安装与维修4套、电脑5台、投影1台

	崇技四C栋钳工车间1-3
	500
	台钻17台、砂轮机6台

	崇技四C栋302
	80
	电脑1台、投影1台

	崇技四C栋303
	80
	电脑1台、投影1台


3.电气工程系维保清单：
	教室
	名称
	型号
	数量

	1101
	空气压缩机
	OTS-800-30L
	2

	1101
	多功能工业机器人实训台
	ABB-IRB120
	8

	1105
	抛光打磨工业机器人
	FANUC
	2

	1105
	抛光打磨砂带、布袋机
	SIERT
	2

	1105
	拆装工业机器人系统
	TKB1400
	8

	1105
	空气压缩机
	OTS-1100*3-100L
	1

	1201
	工业自动化及网络实训装置
	THANIA-3A
	6

	1203
	小车运动控制系统
	PLC-XCL
	12

	1203
	触摸屏
	6AV6642-0BA01-1AX1
	12

	1205
	PLC电气装配实训台
	MFJDX-1A型
	25

	1205
	中控教师台
	MFDQZK-1型
	1

	1205
	欧姆龙可编程序控制器
	CP1E-N40DR-A
	50

	1206
	机械手实训台
	DY-JXSK3
	20

	1301
	其他成套自动控制系统
	高训基地自动化控制系统
	1

	1301
	自动绘图仪系统
	XMRC-DRS
	3

	1301
	位置速度随动系统
	XMRC-PSF
	3

	1301
	PLC模块
	315F-2PDN/DP
	20

	1301
	PLC模块
	S7-1200
	6

	1301
	触摸屏
	　
	20

	1301
	先进过程控制系统
	SIMATIC PCS7 BOX
	5

	1301
	先进冗余控制系统
	414-4-2HCPU
	2

	1301
	先进运动控制系统
	315T-2DP CPU
	5

	1301
	标准先进变频控制系统
	315F-2PDN/DP CPU
	5

	1301
	先进伺服控制系统
	SIMOTION D425
	5

	1301
	FA
	414-3PN/DP
	5

	1302
	步进与变频驱动系统电气控制系统
	　
	50

	1304
	PLC 欧姆龙
	DMRON CPM2AH-20CDR-A
	28

	1304
	手持编程器
	FX-20P-E-SET0
	12

	1305
	欧姆龙可编程序控制器
	CP1E-N40DR-A
	50

	1306
	机床电路实训考核设备
	SX-610A
	12

	1306
	镗床电气控制实训设备
	T610  SX-602E
	8

	1307
	应急电源EPS
	　
	1

	1307
	交流配电屏
	　
	4

	1307
	综合保护柜
	　
	1

	1307
	变压器保护柜
	　
	1

	1307
	气动试验台
	　
	2

	1307
	液压综合试验台
	　
	2

	1307
	智能电力监测仪
	　
	1

	1307
	供配电仿真系统高训基地供配电仿真系统
	定制
	1

	1307
	柔性制造生产线
	　
	1

	1401
	电气技术技能及工艺实训装置2
	SDDL-ETBE12D730D
	25

	1401
	教师演示机和学生电源控制器
	SDDL-ETBE840M-PK
	1

	1403
	电气技术技能及工艺实训装置2
	SDDL-ETBE12D730D
	25

	1403
	教师演示机和学生电源控制器
	SDDL-ETBE840M-PK
	1

	1404
	手工焊锡流水线
	定制
	50

	1404
	主控制台
	定制
	1

	1404
	抽风系统
	四合
	1

	1404
	示波器
	固纬
	25

	1404
	信号发生器
	固纬
	25

	1405
	电气技术技能及工艺实训装置2
	SDDL-ETBE12D730D
	25

	1405
	教师演示机和学生电源控制器
	SDDL-ETBE840M-PK
	1

	1406
	交流伺服控制和变频闭环故障排除系统
	　
	10

	1406
	PLC和触摸屏自动控制系统装调维修温度外围设备系统
	　
	5

	1406
	PLC和触摸屏自动控制系统装调维修液位外围设备系统
	　
	5

	1406
	PLC和触摸屏自动控制系统装调维修控制系统
	　
	30

	1407
	电气技术技能及工艺实训装置2
	SDDL-ETBE12D730D
	25

	1407
	教师演示机和学生电源控制器
	SDDL-ETBE840M-PK
	1

	2201
	单片机控制装置安装与调试实训设备
	亚龙YL-236型
	2

	2201
	机电一体化可拆装实训设备
	亚龙YL-235A型等
	1

	2201
	机电一体化综合实训考核设备
	SX-815Q
	1

	2207
	液压气动控制综合实训平台
	MFWHPYC-1型
	20

	2207
	一体化编程终端
	DELL Vostro3250-R1208B
	21


二、设备维护、维修内容、维护方式
1.维修内容：成交供应商负责对设备清单范围内现有设备(含机械、电气)进行日常维修并予以记录。因损坏或其他原因无法使用而被更换的零部件，应交给采购人处理； 

2.成交供应商负责指导实训老师和学生对设备清单范围内现有设备(含机械、电气)进行一级保养；

3.二级保养（简称“二保”）：机床每年进行一次二级保养，二保按国家二级保养标准执行，费用另计；

4.零配件采购：维修中如发现有零配件损坏，由采购人负责零配件的采购或由供应商协助采购，费用采购人承担。如由成交供应商协助采购，成交供应商进行询、报价后经采购人确认后再进行采购，采购人的相关人员进行进货验收；但总价值在100元以内的零配件一般由成交供应商协助采购（部分零配件可免费提供），供应商需提供更换前以及更换后的配件图提交给采购人，更换后的旧配件存放于仓库备查。当需要由设备制造商或专业厂家协助解决问题时，由成交供应商负责联络、沟通；

5.维修方式：成交供应商根据工作需要，派（2～3名）维修人员常驻厦门市，能及时对故障进行排除；

6.响应时间：要求包括7×24的现场服务，7×24电话技术支持服务。要求接到采购人的书面通知后立即响应并到达采购人指定现场，6小时内排除故障。复杂问题应于12小时内排除故障。

7.当设备出现故障时，以采购人设备管理人员（或现场实训老师）通知为准，供应商需有专门人员电话接听，如该电话无法接通，则采购人有权自行或委托第三方进行维修，由此产生的费用，由成交供应商承担。采购人向成交供应商报修时，尽可能提供较完整的故障信息；

8.成交供应商对责任范围内的设备每月巡检一次，发现问题应及时排除，并做好巡视记录（要求供应商提供巡检记录并附上负责老师签字确认单）。维保期满如未续约的，则成交供应商应在维保期满后三日内，将全部巡视、检修记录移交给采购人；

9.成交供应商应遵守商业规则，不得将采购人的资料以任何形式出卖、转让、窃取或泄漏给第三人，否则将负法律责任；

10.成交供应商应接受采购人设备维护、维修服务业绩的考核，每月一次；

11.临时性工作：供应商应负责设备临时到货、设备搬迁移的接线调整等相关工作，该费用按台或所需小工计算，如遇举办技能大赛等赛项供应商需无条件配合采购人做好设备维护及现场设备保障工作。供应商报价时需考虑该部分费用。

三、二保具体内容
	机台名称
	部位
	二级保养内容
	耗材，易损件
	数量
	小计

	加工中心
	电器系统
	（1）更换记忆电池（正常使用寿命1年）
	记忆电池
	1台
	700元

	
	
	（2）检查控制箱内散热风扇的工作情况,清理积灰。
	
	
	

	
	
	（3）检查控制箱内干燥剂,必要时更换干燥剂。
	干燥剂
	
	

	
	
	（4）检查人机操作按钮开关是否灵活可靠，必要时更换按钮开关。
	
	
	

	
	主轴及变速箱
	（1）检查皮带松紧度,传动件螺栓固定的紧固度.
	
	
	

	
	
	（2）清除主轴锥孔毛刺
	
	
	

	
	
	（3）检查加注打刀缸液压油。
	46#液压油
	
	

	
	
	（4）检查油质，油量，更换齿轮箱机油。
	46#机械油
	
	

	
	工作台
	（1）检查X，Y,Z轴丝杆及导轨供油是否正常，移动是否异响。
	
	
	

	
	
	（2）工作台高点及毛刺去除。
	
	
	

	
	
	（3）工作台如果一周以上不使用需要刷防锈油。
	防锈油
	
	

	
	刀库
	（1）检查刀库换刀时,有无导常声响.
	
	
	

	
	
	（2）检查主轴换刀点、定位点，必要时调整。
	
	
	

	
	润滑系统
	（1）检查更换滤油器，油池，分油器及润滑点
	滤油器
	
	

	
	
	（2）检查油泵，检查压力表
	
	
	

	
	冷却系统
	（1）检查冷却泵，必要时更换冷却液，清洗冷却油箱。
	切削液
	
	

	
	气路系统
	（1）检查气路的漏气情况，更换漏气管路、气动元件。
	
	
	

	
	整机及外观
	（1）检查各坐标限位开关
	
	
	

	
	
	（2）检查安全保险装置
	
	
	

	
	
	（3）检查滑动面毛刺
	
	
	

	
	
	（4）检查护轨。
	
	
	

	
	
	（5）全面擦洗机床表面。
	清洗剂
	
	

	
	
	（6）安全防护门检查，拉动灵活、无异响。观察窗玻璃检查，必要时更换。
	以上耗材、易损件按实际更换另外报价
	
	

	数控车床
	电器系统
	（1）更换记忆电池（正常使用寿命1年）
	记忆电池
	1台
	550元

	
	
	（2）检查控制箱内散热风扇的工作情况,清理积灰。
	
	
	

	
	
	（3）检查控制箱内干燥剂,必要时更换干燥剂。
	干燥剂
	
	

	
	
	（4）检查人机操作按钮开关是否灵活可靠，必要时更换按钮开关。
	
	
	

	
	主轴及变速箱
	（1）检查皮带松紧度,传动件螺栓固定的紧固度.
	
	
	

	
	
	（2）检查油质，油量，更换齿轮箱机油。
	46#机械油
	
	

	
	导轨
	（1）检查X，Z轴丝杆及导轨供油是否正常，移动是否异响。
	
	
	

	
	
	（2）导轨如果一周以上不使用需要刷防锈油。
	防锈油
	
	

	
	刀架
	（1）检查刀架换刀时,有无导常声响，加注机油。
	
	
	

	
	润滑系统
	（1）检查更换滤油器，油池，分油器及润滑点
	滤油器
	
	

	
	
	（2）检查油泵，检查压力表
	
	
	

	
	冷却系统
	（1）检查冷却泵，必要时更换冷却液，清洗冷却油箱。
	切削液
	
	

	
	整机及外观
	（1）检查各坐标限位开关
	
	
	

	
	
	（2）检查安全保险装置
	
	
	

	
	
	（3）检查滑动面毛刺
	
	
	

	
	
	（4）检查护轨，更换刮屑板
	刮屑板
	
	

	
	
	（5）全面擦洗机床表面。
	清洗剂
	
	

	
	
	（6）安全防护门检查，拉动灵活、无异响。观察窗玻璃检查，必要时更换。
	以上耗材、易损件按实际更换另外报价
	
	

	普通车床
	电器系统
	（1）检查电器箱内散热风扇的工作情况,清理积灰。
	
	1台
	450元

	
	
	（2）检查控制箱内干燥剂,必要时更换干燥剂。
	干燥剂
	
	

	
	
	（3）检查人机操作按钮开关是否灵活可靠，必要时更换按钮开关。
	
	
	

	
	
	（4）检查光栅、数显工作正常。必要时另外行维修。
	
	
	

	
	主轴及变速箱
	（1）检查皮带松紧度,传动件螺栓固定的紧固度.
	
	
	

	
	
	（2）检查油质，油量，更换齿轮箱机油。
	46#机械油
	
	

	
	导轨
	（1）检查丝杆及导轨供油是否正常，移动是否异响。
	
	
	

	
	
	（2）导轨如果一周以上不使用需要刷防锈油。
	防锈油
	
	

	
	刀架
	（1）检查刀架换刀时,有无导常声响，加注机油。
	
	
	

	
	润滑系统
	（1）检查更换滤油器，油池，分油器及润滑点
	滤油器
	
	

	
	
	（2）检查油泵。
	
	
	

	
	冷却系统
	（1）检查冷却泵，必要时更换冷却液，清洗冷却油箱。
	切削液
	
	

	
	整机及外观
	（1）检查各坐标限位开关
	
	
	

	
	
	（2）检查安全保险装置
	
	
	

	
	
	（3）检查滑动面毛刺
	
	
	

	
	
	（4）检查护轨，更换刮屑板
	刮屑板
	
	

	
	
	（5）全面擦洗机床表面。
	清洗剂
	
	

	
	
	　
	以上耗材、易损件按实际更换另外报价
	
	

	铣床
	电器系统
	（1）检查电器箱内散热风扇的工作情况,清理积灰。
	
	1台
	450元

	
	
	（2）检查控制箱内干燥剂,必要时更换干燥剂。
	干燥剂
	
	

	
	
	（3）检查人机操作按钮开关是否灵活可靠，必要时更换按钮开关。
	
	
	

	
	
	（4）检查光栅、数显工作正常。必要时另外行维修。
	
	
	

	
	主轴及变速箱
	（1）检查皮带松紧度,传动件螺栓固定的紧固度.
	
	
	

	
	
	（2）检查油质，油量，更换齿轮箱机油。
	46#机械油
	
	

	
	工作台
	（1）检查X，Y,Z轴丝杆及导轨供油是否正常，移动是否异响。
	
	
	

	
	
	（2）工作台高点及毛刺去除。
	
	
	

	
	
	（3）工作台如果一周以上不使用需要刷防锈油。
	防锈油
	
	

	
	润滑系统
	（1）检查更换滤油器，油池，分油器及润滑点
	滤油器
	
	

	
	
	（2）检查油泵。
	
	
	

	
	冷却系统
	（1）检查冷却泵，必要时更换冷却液，清洗冷却油箱。
	切削液
	
	

	
	整机及外观
	（1）检查各坐标限位开关
	
	
	

	
	
	（2）检查安全保险装置
	
	
	

	
	
	（3）检查滑动面毛刺
	
	
	

	
	
	（4）检查更换刮屑板
	刮屑板
	
	

	
	
	（5）全面擦洗机床表面。
	清洗剂
	
	

	
	
	　
	以上耗材、易损件按实际更换另外报价
	
	

	磨床
	电器系统
	（1）检查电器箱内散热风扇的工作情况,清理积灰。
	
	1台
	450元

	
	
	（2）检查控制箱内干燥剂,必要时更换干燥剂。
	干燥剂
	
	

	
	
	（3）检查人机操作按钮开关是否灵活可靠，必要时更换按钮开关。
	
	
	

	
	
	（4）检查光栅、数显工作正常。必要时另外行维修。
	
	
	

	
	主轴及变速箱
	（1）检查皮带松紧度,传动件螺栓固定的紧固度.
	
	
	

	
	
	（2）检查油质，油量，更换齿轮箱机油。
	46#机械油
	
	

	
	工作台
	（1）检查丝杆及导轨供油是否正常，移动是否异响。
	
	
	

	
	
	（2）工作台高点及毛刺去除。
	
	
	

	
	
	（3）工作台如果一周以上不使用需要刷防锈油。
	防锈油
	
	

	
	
	（4）检查工作台吸磁是否正常。必要时另外行维修。
	
	
	

	
	润滑系统
	（1）检查更换滤油器，油池，分油器及润滑点
	滤油器
	
	

	
	
	（2）检查油泵。
	
	
	

	
	冷却系统
	（1）检查冷却泵，必要时更换冷却液，清洗冷却油箱。
	切削液
	
	

	
	整机及外观
	（1）检查各坐标限位开关
	
	
	

	
	
	（2）检查安全保险装置
	
	
	

	
	
	（3）检查滑动面毛刺
	
	
	

	
	
	（4）检查更换刮屑板
	刮屑板
	
	

	
	
	（5）全面擦洗机床表面。
	清洗剂
	
	

	
	
	
	以上耗材、易损件按实际更换另外报价
	
	


四、维保服务考核内容
	客户名称：
	
	地址
	

	填表人
	
	联系方式
	

	调查内容：
	非常满意
	满意
	一般
	不满意
	非常不满意

	服务质量
	服务态度
	
	
	
	
	

	
	响应速度
	
	
	
	
	

	
	维修时效性
	
	
	
	
	

	
	维修人员专业技术水平
	
	
	
	
	

	
	问题反馈及时性
	
	
	
	
	

	意见建议
	


五、机械机床以及电气设备维保服务报价
	序号
	服务名称
	服务期限
	数 量
	单位
	总报价（小写 单位：元/年）
	总报价（大写 单位：圆/年）

	1
	机械机床以及电气设备维保服务
	 共三年合同一年一签
	1
	项
	
	


注：1、本次报价控制价为：178000元。

2、供应商应视为此次报价为此项目的所有费用，其他所有费用由供应商承担，请知悉！

              供应商全称（加盖公章）：

                              联系人：

                            联系方式：                                                      

                             日   期：
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